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OptCut

Descrizione del prodotto

OptCut, software di ottimizzazione del taglio rettangolare, lineare ¢ rotoli, permette la creazione automatica
dei piani di taglio ottimizzando al meglio la soluzione, attraverso una parametrizzazione facilmente
adeguabile alle richieste dell’operatore. OptCut ha un'interfaccia facile e intuitiva studiata appositamente per
un utente non necessariamente informatico.

A chi si rivolge

OptCut ¢ rivolto a tutte le aziende che gestiscono processi produttivi nei quali sono richiesti tagli di forma
rettangolare e lineari di pannelli e barre di qualsiasi materiale (vetro, alluminio, legno, plexigas ecc.)
velocizzando e migliorando il ciclo di produzione, riducendo 1 tempi di esecuzione e gli sfridi e consentendo
quindi sostanziali guadagni in produttivita.

Caratteristiche principali
OptCut consente:

* un reale risparmio di tempo: Inserite le dimensioni dei pannelli disponibili (una sola volta al
momento del caricamento), ¢ sufficiente inserire i pezzi da produrre e avviare 1'ottimizzazione; in modo
automatico vengono distribuiti i pezzi sui pannelli, calcolato il fabbisogno del materiale, elaborati i
piani di taglio, le statistiche, le etichette, calcolata 1'analisi dei costi per la produzione dei pezzi.

* un notevole risparmio di materiale: costruito su un potente programma di nesting, ottimizza la
sistemazione dei pezzi in modo da minimizzare le perdite di materiale, producendo piani di taglio
facilmente realizzabili in officina e permette di utilizzare gli scarti riutilizzabili.

* una riduzione dei tempi di preparazione: programmazione semplificata e tempo di apprendimento
ridotto, essendo concepito per utilizzatori non necessariamente informatici, unisce potenza e facilita di
utilizzo, infatti non necessita di formazione particolare e dotato di un videocorso che consente all'utente
di utilizzare tutte le funzionalita del programma solo dopo poche ore di pratica; peraltro ¢ dotato di un
manuale d’uso completo e facile da consultare.

* una migliore organizzazione del lavoro: possibilita di passare i dati ottimizzati agli operatori del
taglio, gestione degli ordini di produzione con raggruppamento automatico dei pezzi da produrre,
gestione rimanenze e sfridi.

* Import/Export dati: possibilita di interfacciarsi con altri applicazioni utilizzati durante il processo di
lavorazione mediante lo scambio di dati in formato txt e csv.
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OTTIMIZZAZIONE TAGLIO RETTANGOLARE

() Parametri Programma
: N, Materiale Deseiizione Numern  Larghezza Altezea  Prezzoa mg R~
ari Taglio Ottimizzazione Dati Stampa 1 e  Plesiglas 1000 BODD 2050 40,00 5
Oitimizzagions di defauk Linitatari di uscita dallotimizzazions - H CHP1 Compensata 1000 3000 1560 2000
imizzazione di defau imitatori di uscita dall'ottimizzazione : B LT Laminate w0l ze0  1z0 200
- 4 TRE0 Trucialata 1000 280 2070 16.00 5
- empo max di calcalo in minut . olicatbonato compatto da 2 mm .
Standard Temp di calcal i 1000 5 02FLC Palicarbonato L 3050 da2 1000 3050 2050 600 5
. - 8 1zFCC Palicatbanata L 6100 campatto da 2 om 1000 B0 2050 600 5
) Elaborata Copertura attimale del Pannello in % 7 10PCA Palicarbanata H 980 alveolare da 10 mm 1000 6000 a0 14,00
- oden olicarbonata &lveolare da 10 mm L
Tatrod 8 10FCA Palicarbanata H 1200 alvealare da 10 1000 BD0D 1200 14,00
) Limitare il numero di erazioni mas per ogri soluzions e e 3 10FCA Palicatbanata H 1250 slvealare da 10 mm 1000 BDOD 1250 14,00
() Elaborata + Pannell Tl 0984 467683 - Fax 0984 469987 0 T0PCA Palicatbanata H 2100 slvealare da 10 mm 1000 B0 200 1400
) Mumero di prove max 5000 s ok 1 TR Prara.Traui 1o 190m 1 nnn 1w T
D
@ Automatica [ Utilizzas casuale dei Panneli disponibil e | 1= M
[C] Ordinaments casuale dei pezzi da produrre Iseite in questa tabels lelenco dei mateiisl di cui sono fati pannell che si voglions gestie
() & sceka [ Dare pricrit ai piani di tagho ugual per Parnella
[C] Calcoln Parneli occonenti
. . . " . Ri -||Q [}
Conzenti Modifica [T Ridurre il programna ad icona durants 'elaborazione cerca = i as Espoita 4 || 2] Impotta
otazione pezzi
Ok 10 eza0s Pe [ 7 Cancalla ][ B tndina ][ & Stampa ][ 3 Anrulla ]




FUNZIONALITA' PRINCIPALI

Parametrizzazione utente

Scelta tipo di parametrizzazione: rettangolare o lineare

Impostazione costo sfrido, costo taglio, costo materiale,
ricarico, minimo fatturabile.

Impostazione dei margini dei pannelli, margini dei pezzi
prodotti

Impostazione altezza e larghezza max della macchina di taglio

Ritaglio minimo (altezza e larghezza minima delle rimanenze
da riutilizzare)

Impostazione numero di decimali nei dati (pannelli, vincoli,
spessore del tratto del taglio, costo del materiale)

Rispetto vincoli per il posizionamento (orientamento
laminatura, venatura).

Tempo max di calcolo (in base alla potenza del calcolatore
utilizzato)

Gestione materiali

Gestione lista pannelli materiali disponibili
Gestione dei materiali, delle venatura e rifili per tipologia

Riciclo scarti generati da sfridi di dimensione superiore alle
minime desiderate

Elaborazione ottimizzazione

Ottimizzazione rapida (max pannelli necessari)
Controllo della disponibilita dei materiali
Elaborazione piani di taglio

Elaborazione statistiche per ogni commessa (formato € numero
di pannelli utilizzati, numero dei piani di taglio diversi,
superficie totale di materiale utilizzato, superficie totale dei
pezzi prodotti, conteggio degli sfridi, dettaglio dei pezzi tagliati
e non tagliati per mancanza di pannelli)

Elaborazione costi di produzione dei pezzi

Generazione automatica dei codici a barre per ogni tipologia di
pezzo prodotto

Identificazione dei pezzi con descrizione e/o codice a barra
Spessore del tratto di taglio regolabile

Stampa etichette personalizzate per identificazione degli ordini
(codice pezzo, formato) con e senza codici a barre

Stampa di piu piani di taglio sullo stesso foglio
Raggruppa i piani di taglio uguali in un'unica stampa
Stampa report in formato pdf

Import/Export dati della commessa da file esterni in formato
testo (txt, csv, ..)

ari T aglio Ottimizzazione: Dati Stampa

Margini dei Fanneli (mm] Margini dei Prodotti (mm)

Larghezza 0] Laighezza i}

Altezza 1} Altezza 1)

Taglo (mm] Fiesti valori inimi ()

Spessore B Laighezza 200
M Latghszzs 6400

500 Altezza 200

Max altezza

Dae prioiita al taglio orizzontale o verticale
@ Mo

) Sialtaglio orizzontale () Si ol tagia vetticale

| Disponibilita dei Materiali = )

Panneli disporiii Pezzi dela commessa Fanneli occorenti
N, Materiake Numero Qtamg Numero Qlamg Mirimo
0FXG 6 37515 43 23408 4

Copeiturs =

9359%

otali: 6 37.515 43 23.408 4 93,59%

o 0K

Elsb. + Panneli
(V] Massimo rumero di pr
X Annula
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43P 25858

atca - Limitator T=00:10:0 C=93% 1-5.000 - Tagiio: S=2 L=6400 H=2500 “Copyright MIGG st win.migg it




ESEMPIO

L'utilizzo del software € molto semplice!

| passi da compiere sono i seguenti:
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e | @on | s | Mow | @we |

/// |Fo@ 3 @R|v/Pannelli O 3WR[v®m 2 Commessa :

P :/. - _“ Vi Plesigs PG 3 w am % EE% EEEE E %E - 'EE !" :

Inserire nella sezione Dati Pannelli le misure dei i B R
pannelli che si vogliono utilizzare e nella sezione Dati ol room el
Ordine le misure dei pannelli che si vogliono | ;

2)

Lanciare il processo di ottimizzazione e visualizzare il
risultato dell'elaborazione.

Rimanenze 0,000 mq 0%; Sfrido-11,660mq -94,80%; Totale -94,80%

| I
| |
: . ! 2 (P m i | x i
nella sezione Totali: = S Wl X 1@ !
- S EEEELTD :
Il riepilogo dei pezzi utilizzati .- |
4 EL 6 680 600 35 ]
- . Tk T Ragguea Fr + om0 snass !
. . d I | VPG 5 70 60 45 !
1 pezzi prodotti : e omope
[ DR 6 m s |
lo sfrido w ‘
I I
I |
1 resti riutilizzabili ‘ ‘
| Tosk 8P BEEm |
1 UM 15000 |
[ |
I I
Vo I
r--r~>~~"~>~"~>"~>"""~>"~"~"~"~"~"~"~"~"~"=" =" =" =" =" =~ "~ ‘~ ‘~ ‘>~ ‘>~ ‘“~ °~°” I
I I
I I
| T-sicom |
600x350
| S-bianchi S-bianchi 8-sicom I
4 6-bianchi 6-bianchi 1000x650 1000x650 7-sicom 450x700 I
a 4 1000x1000 1000x1000 3r0ssi 600x350 |
e 900x300 |
.
y i Sbianchi Sbianchi Sbianchi |
7 10004650 1000650 1000x650 |
. . . . . K Z 0D I
________ 6-bianchi 6-bianchi
Stampare i piani di taglio S| R W 8| e | o | s :
1000x650 1000x650 1000x650
| Jrossi |
| 900x300 |
| Pannello 1/2 - plexiglas - 6000x2050 - 30 PXG !
: Pezzi prodotti :
! N Riferimento Materiale Pezzi Larghezza Altezza !
! 8 sicom 0 PXG 1 450 700 !
| 1 sicom 30PXG 2 600 350 !
| 5 bianchi 30PXG 8 1000 650 |
I 9 sicom 30PXG 3 250 500 |
I 3 rossi. 30PXG 5 900 300 |
I [ bianchi 30PXG 4 1000 1000 I
I - I
I I
I I
I I

Per tutte le operazioni di personalizzazione del software l'utente é supportato da finestre grafiche di
configurazione
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